- piesele, imainte de a {i introduse in baie, 84 fie incdlzite, pentru a
evita improscarea sarii topite: la fel se procedeaza si cu senlele care se intro-
duc in bhaie: :

hiile de vilire trebule sa fie previzute cu nige de ventilafie prin aspi-

r-ai_fm;'
hiile de calire trebuie g4 fie ac operite cu un capac previzut cu o pilnie

anhu introducerea pieselor in vederea apéririi muncitorului de stropire o
apa fierbinte.

Pentru evitarea accidentelor la deservirea imstalatiilor de tratamente ter-
mice trebuie si se respecte urmétoarele:

— g& se indeparteze de la locul de munecd obiectele inubile;

— seulele gi utilajele folosite la inciircarea pieselor in cuptor trehute s fie
in bund stave: '

— bratele clegtilor s fie suficient de lim“t. aslfel ineit distanta de la mina
muncitorutui gi ;nn.! la usa cupt torului sa fie de minimum 750 mm;

— seulele de lucru sd se rdceasca periodic cu apd;

— im thpul ealicdl pieselor, wuncitoral 88 nu se aploce deasupra bazinu-
hai de racive:

— piesele grele se vor manevra cu ajutorul macaralei;

— la »diwo piesele trehuie culundate in baie repede si la o adincime de
200—250 mm de [a supralata lichidului.
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